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前言

本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草.

本标准由中华人民共和国司法部提出并归口。

本标准起草单位:司法鉴定科学研究院。
本标准主要起草人:杨旭、施少培、凌敬昆、钱煌贵、徐彻、卞新伟、孙维龙、奚建华、陈晓红、罗仪文周光磊、张清华、孙其然、王雅晨、王楠、孙年峰、叶瑞仁。

特种文件鉴定技术规范
1  范围
　　本标准规定了特种文件鉴定常用的术语和定义、特种文件的特征、特种文件鉴定的检验步骤和方法、鉴定意见的种类及判断依据。

　　本标准适用于司法鉴定/法庭科学领域文件鉴定中货币、证照、票据、商标、信用卡及其他安全标记等常见特种文件真伪的鉴定。

2  规范性引用文件
　　下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

　　GB/T 17004-1997  防伪技术术语

GB/T 37231-2018  印章印文鉴定技术规范

GB/T 37232-2018  印刷文件鉴定技术规范

GB/T 37234-2018  文件鉴定通用规范

　　GB/T 37235-2018  文件材料鉴定技术规范

　 GB/T 37238-2018  篡改(污损)文件鉴定技术规范

GB/T 37239-2018  笔迹鉴定技术规范

3  术语和定义
　GB/T 17004-1997、GB/T 37234-2018、GB/T 37239-2018、GB/T 37231-2018、GB/T 37232-2018、GB/T 37238-2018、GB/T 37235-2018界定的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用,以下重复列出了GB/T170041997中某些术语和定义。

3.1  特种文件 special kind of document
釆用特殊的制作方式、制作工具、制作材料或采用特殊的印刷工艺和防伪技术制作的货币、证照票据、信用卡、商标及其他安全标记等有特定用途的文件。

3.2  防伪技术 anti-counterfeiting technique
以防伪为目的而采取的,在一定范围内能准确鉴别真伪并不易被仿制和复制的技术。

［GB/T 17004-1997,定义2.2]

3.3  防伪油墨anti; counterfeiting ink

具有防伪性能的油墨。

［GB/T 17004-1997,定义3.1]

3.3.1  光敏防伪油墨 light sensitive ink
　　在光线照射下能发出可见光的油墨。

［GB/T 17004-1997,定义3.1.1]

3.3.2  热敏防伪油墨 heat color variable ink

在热作用下,能发生变色效果的油墨。

[GB/T 17004-1997,定义3.1.2]

3.3.3  压敏防伪油墨 pressure sensitive ink
在压力或摩擦作用下,能出现颜色的油墨。

[GB/T 17004-1997,定义3.1.3]

3.3.4  磁性防伪油墨 magnetic ink
采用具有磁性的粉末材料作为一种功能成分所制作的防伪印刷油墨。

[GB/T 17004-1997,定义3.1.4］

3.3.5  光学可变防伪油墨 optical variable ink
　　采用能发生光学干涉作用的,多层光学薄膜片状粉末作为分散料所制作,印记在光线入射角分别为90°和30°时,颜色完全不同的油墨。

[GB/T 17004—1997,定义3.1.5］

3.3.6  防涂改防伪油墨 altering-proof ink
对涂改用的化学物质具有显色化学反应的油墨。

[GB/T 17004-1997,定义3.1.6］
3.4  防伪印油anti- counterfeiting stamp ink

具有防伪功能的印油。

[GB/T 17004-1997,定义3.2]

3.5  防伪纸张anti- counterfeiting paper

具有防伪性能的纸张。

[GB/T 17004-1997,定义3.5]

3.5.1  水印纸 watermark paper
应用铸模机制成的具有浮雕形的、可透视的、可触摸的图像、条码等的纸张。

[GB/T 17004-1997,定义3.5.1]

3.5.2  化学水印纸 chemical watermark paper
将化学物质印刷在纸张上所制成的水印纸。

[GB/T 17004-1997,定义3.5.2]

3.5.3  超薄纸 super thin paper
表层具有不同颜色,可用来防止擦去数字或签名等的防伪用纸。

[GB/T 17004-1997,定义3.5.3]

3.6  防伪嵌入物 anti-counterfeiting embedment
　　纸张中加有或涂敷具有防伪作用的小圆片、微粒、纤维、丝带、全息图及带有文字的半透明窄条等的防伪纸张。

[GB/T 17004-1997,定义3.5.4]

3.7  印章防伪anti- counterfeiting stamp

在制章时采用的防伪加密技术。

[GB/T 17004-1997,定义3.3]

3.8  防伪全息技术 holographic anti-- counterfeiting technique

具有防伪功能的全息技术。

[GB/T 17004-1997,定义3.4]

3.9  防复印技术anti- copying technique
防止用复印的方法来进行仿制和复制的技术。

[GB/T 17004—1997,定义3.6]

3.10  特种印刷工艺 special process printin
釆用对接印刷、对印印刷、接线印刷、多色叠印、微缩印刷、多版套印、彩虹印刷等特殊印刷方式,得到某种特殊印刷效果的印刷技术。

3.10.1  对接印刷 connecting printing
采用花纹连接等方式印刷底纹的特种印刷工艺

3.10.2  对印印刷 corresponding printing
正背两面的图案透光观察可以完全互合或是正背两面的部分图案透光观察又重新组成一个完整的图案的特种印刷工艺。

3.10.3  接线印刷 wiring printing
一个完整图案中不同颜色的花纹采用特制机具一次套印,变色的接线处既不分离,也不重合的特种印刷工艺。

3.10.4  多色叠印 multicolor overprinting
两种颜色的油墨压印在一起,可产生第三种颜色的特种印刷工艺。

3.10.5  缩微印刷 miniature printing
　　把极微小的文字印成肉眼看似一条普通印刷的虚线或实线,或印刷点,或底纹图案的组成部分的特种印刷工艺。

3.10.6  多种印版套印 multiple plates printing
　　以手工雕刻凹版为主,结合平板和凸版,多版多色一次套印的特种印刷工艺。

3.10.7  彩虹印刷 rainbow printing
一次印出的纹线有两种以上的颜色,在两色的交接处由一种颜色自然过渡到另一种颜色的一种特种印刷工艺。

3.11  货币 currency
由法律规定强制使用,充当一般等价物的特殊商品,可充当交易的媒介、价值的标准、记账的单位及延期支付的工具。

注:货币按发行主体可分为本币和外币。各国货币在印制过程中均采用特殊的防伪技术,以防止被伪造。

3.12  证照 certificate
由法定部门制作、颁发的护照、身份证、驾驶证、通行证、结婚证、工作证、学生证、税务登记证、营业执照等,用以证明身份、职务、权利义务关系或其他有关事实的书面凭证。

3.13  票据bil;note
　　依据法律法规,按规定形式制成的并显示有支付金钱义务的书面凭证,或按一定形式制成、写明有付出一定票据金额义务的书面凭证。

注:文件鉴定中,票据泛指各种银行票据、财政票据、发票及其他有价证券等。狭义的票据特指银行票据。

3.13.1  银行票据 bank note
　　出票人根据票据法签发的,由自己无条件支付确定金额或委托他人无条件支付确定金额给收款人或持票人的有价凭证。

注:银行票据分汇票、本票、支票,我网有关银行票据的法律法规,参见《中华人民共和国票据法》。

3.13.2  财政票据 treasury note
　　由财政部门监(印)制、发放、管理,国家机关、事业单位、具有公共管理或者公共服务职能的社会团体及其他组织(简称“行政事业单位”)依法收取政府非税收入或者从事非营利性活动收取财物时,向公民、法人和其他组织开具的凭证。

　　注:我国有关财政票据的法律法规,参见《财政票据管理办法》。3.13.3  发票 invoice
在购销商品、提供或者接受服务以及从事其他经营活动中,开具、收取的收付款凭证注:我国有关发票的法律法规,参见《中华人民共和网发票管理办法》。

3.14  有价证券 securities
　　各类记载并代表一定权利的,用以证明持券人有权依其所持证券记载的内容而取得应有权益的股票、债券、国库券等书面凭证3.15

3.15  商标 trademark
　　刻在或印在商品或包装上的,用以区别于其他同类商品的标志。

　　注:商标分注册商标和非注册商标,注册商标根据所有权又分集体商标、证明商标等。我国有关商标的法律法规,

　　参见《中华人民共和商标法》。

3.16  信用卡 credit card
　　银行或其他财务机构签发给个人和单位的一种可在一定范围内替代传统现金流通的电子货币卡片。

注:根据记录和读取信息的方式,信用卡可分为磁条信用卡和芯片信用卡等。

3.16.1  磁条信用卡 magnetic stripe credit card

采用磁性横条作为信息载体的信用卡。

3.16.2  芯片信用卡 chip credit card
　　采用了高度集成的芯片作为信息载体的信用卡。
3.17  检材特种文件 questioned special kind of document

需要进行鉴定的可疑特种文件。

3.18  标准样本 standard sample

供比较对照的真实特种文件。

3.19  特种文件鉴定 forensic examination of special kind of document
　　具有专门知识的鉴定人,通过对可疑特种文件的检验,或通过可疑特种文件与标准样本或有关特种文件制作的技术标准进行比较检验,根据特种文件的构成要素和信息,以及制作工艺和采用的防伪技术等,对可疑特种文件的制作方法及真伪进行检验和鉴别的专门技术。

4  特种文件的特征
4.1  特种文件的信息特征
　　特种文件常见的信息包括但不限于:

内容信息:特种文件内容信息的项目、格式、排列方式、具体内容及特殊填写要求等;

附加信息:特种文件附加信息的格式、排列方式、具体内容、特殊含义等;

隐秘信息:采用特殊工艺或防伪技术印刷的,目测不易识别的文字、标记、符号、图案等信息。

4.2  特种文件的制作工艺特征
　　特种文件常见的制作工艺特征包括但不限于:

　　a)文件的规格:特种文件的类型、构成要素,及长度、宽度、厚度、页数等规格;

　　b)文件的载体:特种文件承印物的材质和加工、合成工艺,承印物的色度、厚度、平滑度等;

　　c)文件的印刷工艺:特种文件各部位特殊的印制方法、印刷顺序、运用印刷油墨的特点等;
d)文件的装订工艺:特种文件的装订方法,装订顺序及装订线的材质、粗细、颜色、缠绕方式等。

4.3  特种文件的防伪特征
　　特种文件常见的防伪技术包括但不限于:

　　a)纸张防伪:采用水印纸、化学水印纸、超薄纸及其他特殊材质纸等特殊纸张防伪;

　　b)水印防伪:防伪纸张在制作过程中,加入各种图案(像)水印防伪。水印的图像轮廓清晰,对光照射或者与标准样本对比,可辨识真伪;

　　c)底纹防伪:某些特种文件在印刷过程中,在金额、收款人、票据符号、日期等关键部位采用印刷特殊底纹的方式防伪。底纹在图案形状上有特殊设计,有的采用特殊印刷材料,如经涂改则该部位的底纹就会受到破坏;
　　d)油墨防伪:采用光敏油墨、光学可变油墨、热敏油墨、压敏油墨、磁性油墨、防涂改油墨、防伪印油等特殊油墨;
　　e)特种印刷工艺防伪:采用仝息照相印刷、多色接线印刷、彩虹印刷、对印印刷、叠印印刷、对接印刷、缩微印刷、多种印版套印等特种印刷工艺;

　　f)印刷方式防伪:采用立体印刷、凹凸印刷、浮雕印刷、盲文印刷、磁性印刷、塑料薄膜印刷等特殊印刷方式;

　　g)特殊防伪嵌入物:采用安全线、彩色纤维、彩点等特殊添加物;

h)特殊文字和图案防伪:采用微缩图文、特殊形状图案、隐形图案及特殊的字体、字形等;

i)暗记防伪:不易被察觉或不可见的经过特殊设计的符号或标记等;

j)号码防伪:采用特殊的编制方式、印制方法及特种印刷工艺印制等;
　　k)印章防伪:采用防伪印油,或在印面图文的点、线条或边框上制作虚线点、线、间断,或在印章印面上加触发密码,经物理或化学方法才能显现的密码信息等;
　　1)签名防伪:某些特种文件需要在文件的指定部位签名,以防止他人伪造;
m)条形码、二维标识码防伪:某些特种文件在印刷过程中采用条形码或二维标识码进行防伪,其含有预置的文字和数值信息,这些信息可用专用设备进行读取和识别;

n)芯片防伪:采用高度集成的芯片记录有关重要信息,并可用专用设备进行读取验证;
o)防复印技术:采用加入水印、安全线、金、银或彩色颗粒等制成的防伪纸张,或在文件表面加激光全息膜、光学变色膜、回反射膜等膜层,或设计和应用光学干扰图形等,防止被复印;

p)特殊装订方式防伪:采用特殊装订线、特殊的多线缠绕装订方式等防伪。

5  特种文件鉴定的检验步骤和方法
5.1  检验步骤
　　特种文件鉴定的受理程序、送检材料的标识、检验鉴定程序、送检材料的流转程序及结果报告程序应按GB/T 37234—2018第4章~第8章中相应的要求,并根据鉴定要求和送检材料的具体情况,确定具体的检验方案,按如下检验步骤进行:
　　a)根据检验方案需要,选择5.2中相应的检验方法;

b)按5.3的要求,获取与检材特种文件有关的标准样本或技术资料;

c)按5.4的要求,对检材特种文件的构成要素进行分析;

　　d)按5.5的要求,对检材特种文件的制作方法进行检验分析;

e)按5.6的要求,对检材特种文件的防伪特征进行检验分析;

f)按5.7的要求,对检材特种文件有无变造痕迹进行检验分析;

g)按5.8的要求,对检验结果进行综合分析和评断,并作出相应的鉴定意见。

5.2  特种文件常用的检验方法
　　鉴别检材特种文件制作方法及防伪特征,常用的检验方法包括但不限于:

　　a)宏观检验:通过肉眼或借助放大镜,在自然光或透射光/侧光的照射下,对特种文件的宏观特征,如纸质、水印、安全线、凹凸印刷特征等进行观察和分析;

　　b)显微检验:借助显微镜对微观的印刷特征进行观察分析,如雕刻特征、微缩印刷特征等;

　　c)测量分析:借助测量工具或测量软件对印刷特征的位置、形状、规格及相互关系进行测量分析;

d)印压痕迹检验:通过触摸、侧光观察或压痕仪显现等方法,对特种文件上的各类印压痕迹或墨迹凹凸状况进行显现、观察和分析;

e)红外检验:在红外光照射下,观察分析需检文件材料对红外光的反射、吸收特性;

f)紫外检验:在紫外光照射下,观察分析需检文件材料对紫外光的反射、吸收特性;

　　g)荧光检验:在特定光源的照射下,观察分析需检文件材料的荧光特性,特种文件鉴定中常用365nm、245nm长波和短波紫外线进行荧光特性检验,某些防伪油墨需在特定光源下激发荧光;

h)化学分析:利用化学试剂对印刷墨迹等文件材料的显色、溶解性能等化学特性进行检验分析,对特种文件进行化学分析的,应在独立的区域内进行,该区域应满足化学实验室的基本要求;

i)仪器检测:采用光谱、色谱等仪器对特种文件的墨迹、纸张的理化特性进行定性或定量分析;

j)专用设备检验:采用专门用于鉴别各类特种文件的检测仪器,如验钞机、身份证鉴别仪、全息信息识别仪、证照鉴别系统、磁性检验仪等,对特种文件的某种防伪特征进行检验分析

5.3  获取标准样本或有关技术资料
5.3.1  应在委托方提供与检材特种文件有关的标准样本,或提供现行有效的与相应检材特种文件的制作要求有关的国家或行业技术标准的前提下,对检材与标准样本或有关技术标准进行比较检验。

5.3.2  若委托方不能提供标准样本或有关技术标准的,可根据鉴定需要,通过查询各国政府或知名机构发布的与相应检材特种文件有关的技术数据库或样册,了解相关技术资料。使用特定的数据库和样册资料做为鉴定依据的,应征得委托方书面同意。

5.3.3  由于特种文件的种类较多,且同一种类可能有多种版本,故用于比较的标准样本或技术标准应在种类和版本上与检材一致,确保两者之间的可比性。

5.4  检材特种文件的要素分析
5.4.1  应根据检材特种文件的种类及其功能特性,参照4.1中特种文件的信息特征,分析构成检材特种文件的要素及其内容。

5.4.2  若委托方提供标准样本或有关技术标准的,应对照标准样本或有关技术标准的规定,比较分析检材特种文件的构成要素及内容有无明显的缺失或错误。常见特种文件的要素及内容包括但不限于:

　　a)货币:不同国家或地区货币的构成要素及内容不完全相同,主要包括:发行银行名称、金额、编号、版本及有关印刷图案、图像及防伪标记等;

　　b)护照:不同国家或地区护照的构成要素及内容不完全相同,通常包括:颁发护照国家的名称、国徽或图案及护照种类、护照号码、持照人照片、姓名、性别、出生日期、出生地点、护照有效期和签发护照机关、发证机关印鉴、签证、出入境验讫章印、持照人签名及防伪标记等;

　　c)票据:票据的种类较多,各类票据的构成要素及内容不尽相同,通常包括:票据的规范名称、编号、大小写金额、有关印文、签名、日期及防伪标记等;

　　d)信用卡:不同国家地区或银行发行的信用卡的构成要素及内容不完全相同,基本内容通常包括:正面印有特别设计的图案、发卡机构的名称及标识、卡号、持有者的姓名、有效期限等信息,以及用于记录有关信息的磁条或芯片、供持卡人签字的签名条、发卡机构的说明及防伪标记等;

e)商标:不同厂家、组织设计的商标要素不尽相同,通常包括名称、图形、图案及防伪标记等。

5.5  特种文件制作方法的检验
5.1  应根据检材特种文件的种类及其功能特性,参照42中特种文件常见的制作工艺特征,检验分析检材特种文件的印刷方法、印刷工艺特点及印刷材料特性。检验方法包括但不限于:

a)按GB/T 37232—2018第6章的要求,对检材印刷方法、印刷工艺及印刷特征进行检验分析;

b)按GB/T 37235—2018第5章中相应的检验方法,对检材纸张、墨迹等印刷材料特性进行检验分析。

5.5.2  若委托方提供标准样本或有关技术标准的,应对照标准样本或有关技术标准,比较分析检材特种文件的制作特点。比较检验的方法包括但不限于:

　　a)使用标准样本的,应通过检材与标准样本的印刷材料、印刷方法、印刷工艺的比较检验,综合分析检材与标准样本的制作方法、印刷工艺及印刷特征的异同;

b)使用国家或行业技术标准的,应通过检材与有关技术标准规定的印刷材料、印刷方法、印刷工艺的要求进行比较,综合分析检材与标准规定的印刷材料、印刷方法、印刷工艺等要素的异同。

5.5.3  应根据检验结果,对检材特种文件制作方法的特点及其性质作出综合评断。

5.6  特种文件防伪特征的检验
5.6.1  应根据检材特种文件的种类及其功能特性,参照4.3中特种文件常见的防伪特征,检验分析检材特种文件防伪特征。检验的要素及技术要点包括但不限于:

　　a)纸张的检验:分析特种文件使用的纸张的理化特性,是否采用特殊制作工艺等;

　　b)水印的检验:在透射光的照射下,观察和分析水印的位置、形态及内容,如图案、文字、数字等,特别观察其轮廓的清晰度、立体感等;

　　c)安全线的检验:在特种光源的照射下,观察和分析安全线的位置、形态及线条中的微缩印刷内容等,特别观察安全线及其内容的清晰度、立体感等;

　　d)防伪纤维的检验:在特种光源的照射下,观察和分析防伪纤维的分布状态、荧光特性、颜色、清晰度等;

　　e)特殊油墨的检验:在不同角度可见光源或特种光源的照射下,观察和分析是否使用特殊的防伪油墨或印油,如光敏防伪油墨、热敏防伪油墨、压敏防伪油墨、磁性防伪油墨、光学可变防伪油墨、仿涂改防伪油墨及防伪印油等；
f)微缩印刷的检验:观察和分析微缩文字、微缩图案的印刷方式及内容等;

g)隐形印刷的检验:观察和分析隐形线条、图案、文字的印刷方式、内容等;

h)照片的检验:观察和分析照片的制作方式,以及粘贴照片的接缝处的处理方式等;

　　i)碾压薄版的检验:观察和分析照片页碾压薄版上的特殊印刷信息的内容、位置及相互关系,如全息印刷信息、彩虹印刷信息、特殊图案等;

j)特殊效果的检验:观察和分析检材内容有无特殊的印刷效果,如文字特殊效果、重叠图像等;

k)证件文字、号码的检验:分析不同部位文字、号码的印刷方式,如胶版、凸版、凹版印刷或直接打印,以及微孔号码的组合方式、大小形态等;

　　1)装订线的检验:观察和分析装订线的数量、缠绕方式及颜色、荧光特性等,以及有无采用特殊固定方式,有无重新装订的痕迹等。

5.6.2  若委托方提供标准样本或有关技术标准的,应根据标准样本的特性及有关技术标准的规定,分析与检材同类的特种文件应采用的防伪特征。常见特种文件及其采用的防伪特征包括但不限于:

　　a)货币:各国在印制的过程中所采用的防伪技术不尽相同,综合各国采用的防伪技术,主要采用的防伪技术包括:特殊纸张、水印、安全线、防伪嵌入物、防伪油墨,以及微缩印刷、对印印刷等特种印刷工艺;

　　b)护照:各国在印制的过程中所采用的防伪技术不尽相同,综合各国采用的防伪技术,主要采用的防伪技术包括:特殊纸张、水印、安全线、特殊纤维、防伪油墨、全息印刷、特殊装订线、特种印刷工艺及印文、签名防伪等;

　　c）票据:由于不同类型票据的性质、使用对象和范围及有关法律法规的要求不同,在印制的过程中所采用的防伪技术不尽相同,常见的防伪技术包括:特殊纸张、底纹、防伪油墨、编号、特殊图案、特种印刷工艺及印文、条形码、二维码防伪等;

d)信用卡:采用的防伪技术通常包括:防涂改印刷、凹凸印刷、照相制版印刷、特种油墨印刷、全息印刷、微缩文字印刷及签名、芯片防伪等;
　　e)商标:不同厂家、组织设计的商标釆用的防伪技术不尽相同,通常包括特殊图案、特殊底纹、防伪油墨及特种印刷工艺和印刷方式防伪等。
5.6.3  应对照标准样本或相关技术标准的规定,比较分析检材特种文件采用的防伪特征与检材同类的特种文件应采用的防伪特征是否相符。

5.6.4  应根据检验结果,对检材特种文件采用的防伪特征的特点及其性质进行综合分析和评断,并按5.7的要求对检材特种文件有无变造痕迹进行进一步的检验。

5.7  检材特种文件变造痕迹的检验
　　应按GB/T 37238-2018中第4章的要求,对检材特种文件的重要部位和重要信息有无变造痕迹进行检验。检验的要素及技术要点包括但不限于:

　　a)纸张的检验:观察和分析纸张表面有无异常擦刮、消退、污染痕迹等;

　　b)照片的检验:观察和分析照片部位有无揭贴、擦刮、修补、拼接等变造痕迹;

　　c)防伪特征的检验:观察和分析具有防伪特征的部位有无粘贴、修补、拼接等变造痕迹;

　　d)重要信息的检验:观察和分析姓名、日期、金额、号码等重要内容有无擦刮、消退、修补、拼接等变造痕迹;

　　e)装订痕迹的检验:观察和分析装订处的装订线、孔等有无拆装、修补等变造痕迹;

　　f)签名的检验:文件上有签名的,观察和分析签名字迹形成方式是否正常、书写是否正常,有无修饰、重描、消退等变造痕迹。若提供有样本签名的,可根据需要,按GB/T 37239-2018中第5章的要求,分析鉴别检材签名的真伪;

g)印章印文的检验:文件上有印章印文的,应观察和分析印文的形成方式是否正常,有无修饰、重描、消退等变造痕迹。若提供有样本印文的,可根据需要,按GB/T 37231-2018中第5章的要求,分析鉴别检材印文的真伪。

5.8  综合分析和评断
5.8.1  应根据有无标准样本或相应特种文件制作的国家或行业技术标准等情况,对特种文件的特征进行综合分析:

　　a)无标准样本的,应综合分析检材的关键要素及防伪特征等重要部位或信息有无明显的错误,或有无明显的变造痕迹或迹象等情况;

b)有标准样本的,通过检材与标准样本的比较检验,综合分析两者印刷特征、防伪特征等的异同;

c)有检材特种文件制作的国家或行业技术标准的,应综合分析检材特种文件的制作工艺、内容信息、印刷特征、防伪特征等是否符合标准的要求。
5.8.2  应根据综合分析的结果,对发现的各类特征的价值进行综合评断。综合评断的技术要点包括但不局限于:

　　a)易受保存条件、环境等不确定因素影响的特征稳定性差,其特征价值较低;反之特征价值较高(如水印、防伪纤维、安全线等防伪特征);

　　b)制作工艺越复杂、技术含量越高,特征价值越高;制作工艺越简单、技术含量越低,特征价值越低

　　c)对于检材受到污损的,应分析污染和损坏是否导致某些特征的改变或者消失,必要时在可能的情况下,可以进行模拟实验,根据模拟实验的结果判断特征的价值。
5.8.3  应根据综合评断的结果,按第6章规定的鉴定意见的种类及判断依据作出相应的鉴定意见。

5.8.4  应按GB/T 37234-2018中第9章规定的证实方法,记录并归档鉴定人在特种文件鉴定过程中对第5章要求的符合情况。
6  鉴定意见的种类及判断依据
6.1  鉴定意见的种类
特种文件是文件鉴定中的特殊检验对象,特种文件鉴定的鉴定意见分为四种:

真实特种文件;

假特种文件;

符合性判断;

无法判断。

6.2  真实特种文件
　　通过检材特种文件与样本特种文件的制作工艺、内容信息、印刷特征、防伪特征等的比较检验,若两者各类特征(特别是防伪特征)相符,变化特征能合理解释的,可作出检材是真实特种文件的鉴定意见。

6.3  假特种文件
　　通过对检材特种文件的检验,或与样本特种文件的制作工艺、内容信息、印刷特征、防伪特征等的比较检验,若检材特种文件是利用真实文件变造形成的,或检材特种文件是伪造形成的,均可作出检材是假特种文件的鉴定意见。

6.4  符合性判断
　　对检材特种文件是否符合相应特种文件制作的国家或行业技术标准,作出符合性判断的要求如下:
　　a)若在制作工艺、内容信息、印刷特征、防伪特征等方面与标准规定明显不符合,可作出检材不符合标准规定或是假特种文件的鉴定意见;

　　b)若在制作工艺、内容信息、印刷特征、防伪特征等方面与标准的规定相符,变化的特征能得到合理解释,不存在本质性差异的,可作出检材符合某标准规定的鉴定意见;

c)若尚不能得出明确意见的,可客观描述检材符合或不符合标准中具体条款的规定;

d)应在鉴定文书中说明所依据的技术标准的名称、标准编号及颁布日期等信息。
6.5  无法判断
　　当检材特种文件不具备检验条件或无样本特种文件进行比对的,可对检材特种文件的真伪不作判断,客观描述检材特种文件的制作方法及其特点。

　　当样本特种文件的真实性、唯一性不能确定时,可对检材特种文件的真伪不作判断,客观描述检材特种文件与样本特种文件之间在特种文件特征上的异同。
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